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KAPITEL 1
GENEREL BESKRIVELSE AF Z-JETPISTOL

Z-JET 2 PISTOL bestar af :

1. En hane samt en gas-svejse enhed
2. En tradfremfgrings enhed, som bestar af :

- En luft-motor
- En mekanisk enhed, der regulerer hastighed og tradfremfgring
- Diverse tilbehgr sa som oliebeholder og motorkontrol hane

HANE OG BRANDER ENHED

Denne enhed bestar af 1 del 5191 forbundet til pistolhuset med to 5206 skruer og to 5207 skruer.
Pa del 5191 er fastgjort: (1) hanedaeksel 5194, som omfatter den mekaniske del af hanen og (2)
alle de vaesentlige dele af hanen.

A. HANE
Hanen pa Z-JET 2 pistolen forsyner braenderen med de tre gasser med en ét-grebskontrol.

Dette system bestar af en enkelt membran, der presses mod saederne ved hjalp af 3

stempler.
Gastilfgrsel og -udlednings abninger befinder sig i disse. Nar membranen presses mod

seederne, standser tilfgrsel af gas. Nar stemplerne traekkes tilbage, haever trykket af
tilfgrselsgas membranen, hvorved gas strgmmer langs med den hen til braenderen.

Tilbagetraekningen og udstraekningen af de 3 stempler sikres med tre knaster. Disse er
anbragt pa en enkelt aksel med et kontrolgreb. For at sikre en rigtig tilfgrsel af gas, er
knasterne anbragt forskudt.
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Ydermere er den braendbare gastilfgrselshane forsynet med to stempler, som ikke traekker
sig tilbage samtidig, for pa den made at lade en smule gas passere for antaendelse.

| Z-JET pistolen er seederne, i hvilke gassen befinder sig, anbragt i enhed 5191; samlingen af
stempel-knastakslen er anbragt i deeksel 5194.

a. Demontering af hane

- Lgsn skruerne 5036 (4 stk.)
- Fjern stemplerne
- Fjern greb 5198; aksel 5195 traekkes tilbage pa den modsatte side af grebet.

| denne knast- og enkeltmembran enhed kommer de tre gasser ikke i kontakt med den
mekaniske kontrolsektion. Dens perfekte teethed overfor gas, savel internt som
eksternt, muligggr adskillige maneders intensiv drift uden demontering af pistolen.
Hanen, som ikke kan fejljusteres, omfatter ikke justeringsanordning.

Den specielle, syntetiske gummimembran betyder forlaenget holdbarhed. Eventuel
udskiftning af denne membran kan nemt foretages og kraever ikke nogen speciel

opmarksomhed, lige bortset fra perfekt renggring af ssedekammeret.

b. Samling af hane

Dette udfgres i omvendt raekkefglge af demontering. Stemplerne kan ikke ombyttes. Dobbeltstemplet pa
det braendbare gassystem skal installeres i den rigtige retning dvs.: den store diameter pa det lille stempel
5201 mod membranen.

. BRANDER

Z-JET 2 braenderen er monteret med en mono-gasmixer blok og en automatisk luftdyse, som ggr
justering og demontering nemmere. Dette giver den st@rste effektivitet.

a. Demontering af braender

- Lgsn luftdyse holder 5240, luftdysen og dens fijeder afmonteres med denne.
- Fjern mixer-blok og gasdyse

b. Samling af breender

Dette udfgres i omvendt raeekkefglge af demonteringen.
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- Blaes med trykluft og rens alle kanaler.
- Glem ikke de 5 0-ringe, der skal installeres foran og bag pa gasmixeren.

- Indsaet den automatiske luftdyse fremfgringsfjeder.
- Stram luftdyse holderen moderat.

Ved geninstallering af breender enheden 5191 pa huset 1002 bgr man ikke glemme de
tre 5024 0-ringe.

Traek 0-ringene omhyggeligt ud, trykluft fra siden vil kaste dem ud.

Gasmixer blokken fjernes ved at bruge aftraekker 2455.

TRADFREMF@RINGS-ENHED

Tradfremfgrings-enheden omfatter:
- Enluftmotor
- Enhastigheds-regulator

- Ettraddrev system

Alle disse komponenter er installeret pa hovedhuset 1002 og vil blive behandlet separat.

A. TRYKLUFTMOTOR

Pistolmekanikken drives af en lamel-type motor, der igen drives af komprimeret luft. Dette
giver hgjt kraftniveau men letvaegt, lille plads og ringe forbrug af luft.

Trykluft motorer holder lzenge, hvis de bliver smurt rigtigt. Til dette formal er en oliebeholder
(1022) anbragt bag pa motoren. Tanken bgr fyldes op med specialolie en gang om ugen.

a. Motor aftraekker

For at kunne fjerne motoren ud af pistolhandtaget skal man fjerne oliebeholder 17001022,
indfgr aftraekker 17005149 i stedet for denne beholder, skru den pa bag pa motoren og
traek.

b. Afmontering
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Lgsn ring 17001017, fjern stgttering 17001016, statoren kan fjernes ved at trykke bagud pa
baglejet.Rotoren demonteres ved at Igsne tap 17005147, fjern stgtteringen og rotoren.
Lamellerne bgr glide frit i huset.

C. Montering
Dette udfgres i omvendt reekkefglge, efter at de mekaniske dele og lejet er blevet smurt.

Sgrg for at placere akslen pa baglejet i hullet af statoren, som er anbragt lseengst til

venstre.

. HASTIGHEDSREGULATOR OG TRADFREMF@RING

En rulle/snekke enhed sikrer yderligere reduktion og traekker de to faste tradruller
med hjulakslen.

Hjul- og tradruller roterer koncentrisk med snekkeskruen for automatisk at kunne justere til den
diameter pa traden, som benyttes.

a. Afmontering af enheden

- Lgsn tradrulle mgtrikker 5039

- Fjern to tradruller 5038

- Lgsn 4 dxkselskruer 5036 og 5037, som holder fast i daekslet

- Fjern deeksel 5034

- Fjern pakning 5031

- Fjern smgreskrue 5064

- Lgsn og fijern fjeder reguleringsskrue 5030

- Fjern — gennem gvre sektion — to tradrulle spaendingsfjedre 5027 og afstandsskiverne 5028
og 5029

- Aben 3gene 5084 — 5085 s& meget som muligt

- Pres skubber 5025 ud ved at trykke greb 5020 frem og tilbage

- Nar motoren er fjernet, afmonteres luft styre-enheden fra hus 1002 ved at Igsne de 3
skruer 6250

- Lgsn metrik 1005

- Snekkeskrue 1006, leje 1008, gear 1009 og leje 5015 traekkes ud gennem bagsiden

- Fjern gennem gvre sektion de to ag, som deler sig fra hinanden

- Fjern nale 5019

- Fjern gennem gvre sektion to rulle holde-aksler 5018

- Leje 5015, der er anbragt i bunden af agene, udskiftes ved at Igsne stik 5016 og skubbe lejet
nedad.

For at samle enheden igen udfgres foregaende procedurer i omvendt raekkefglge af
afmontering.
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Fjern skrue 17001026 for at fylde oliebeholderen op. Fjern tanken fra huset og lgsn
derefter skrue 17001024.

Indfer til sidst den lille olieflaske og haeld 1/5 af dens indhold over. Stram skrue

17001025 (glem ikke O-ring 17005024).
b. Motor kontrol

Denne enhed har to muligheder:

- Lufttilfgrsel til motoren kan afbrydes eller genstartes ved at dreje denne.
- Finjustering kan udfgres ved at benytte luftskruen, som er anbragt pa hanen.

RESERVEDELSLISTE TIL Z-JET 2 (Tradanvendelser)

BENYTTET GAS: ACETYLEN

TRADDIAMETER

2 3 4

mm

Gas mixerblok 17005220 17005220 17005220
Gasdyse 17005420 17005430 17005440
Front trad-styr 17005320 17005330 17005340
Trad styre-rgr 17005230 17005230 17005230
Fjeder 17005241 17005241 17005241
Luftdyse 17005520 17005530 17005540
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BENYTTET GAS: PROPAN / TETREN

;RéDDIAMETER 5 3 4

Gas mixerblok 17005221 17005221 17005221

Gasdyse 17005420 17005430 17005440

Front trad-styr 17005320 17005330 17005340

Trad styre-rgr 17005230 17005230 17005231

Fjeder 17005241 17005241 17005241

Luftdyse 17005520 17005530 17005540

Luftdyse holder 17005240 17005240 17005240
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KAPITEL 2
INSTALLATION AF ARBEJDSSTED

. BESKRIVELSE

- Pistol med lynkoblinger,
- |uftfilter,
- 2iltflasker,
- 1 ét-grebs ilt reduktions-ventil (1. reduktion),
- 2 koblede acetylen, tetren eller propan cylindre,
- 1 ét-grebs acetylen reduktions-ventil eller 1 ét-grebs propan reduktions-ventil (1.reduktion),
- 1lindstillingspanel forsynet med nipler ogincl.:
* 1 ét-grebs reduktions-ventil til luft,
*ilt og braendbar gas ét-grebs reduktions-ventiler (2. reduktion)
* flowmeter enhed,
- 1trad rulle/udretter
- 5/11 slange anbragt mellem panelet og pistolen til braendbar gas (laengde: 4 m)
- 5/11 slange anbragt mellem panelet og pistolen til ilt (lzengde: 4 m)
- 9/16 slange anbragt mellem panelet og pistolen til luft (leengde: 4 m)
- 5/11 slange anbragt mellem trykformindsker (1. reduktion) og panelet til breendbar
gas (leengde: 2 m)
- 5/11 slange anbragt mellem trykformindsker (1. reduktion) og panelet til ilt (leengde: 2 m)

. HYGIEJNE OG SIKKERHED —MILI@

Det ubehag, som er forarsaget af termisk sprgjtning, afhaenger af processen og det
sprgjtede materiales beskaffenhed.

Z-JET installationen bgr placeres i et ventileret omrade eller under en udsugningshaette
(min. hastighed 0,5 m/sek.), forsynet med passende lys (120 lux min.)

Operatgren bgr forsynes med:
- gjenbeskyttelse (tonede glasbriller)
- hgreveern

- andedratsvaern med friskluft-tilfgrsel.

Der skal tages specielle hensyn til de sprgjtede materialer.
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Der henvises til de produkttekniske blade eller til leverandgrens radgivning.

C. ARBEJDSSTED PRAKTISKINSTALLATION
ADVARSEL: Til braendbare gasslanger bgr red SNMI slange nr. 1101312 anvendes
til acetylen og orange SNMI slange nr. 1101320 til tetren og propan
(AFNOR).

Se skematisk diagram side 11.
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(1) Reguleringspanel (8) It reduktion (14) Lyn-kobling til tilslutning
(2) Luftindlgb (9) It forsyning af gas til pistol
(3) 1t udlgb (10) Gas trykreduktion (15) Lyn-kobling til tilslutning
(4) it indlgb 1. reduktion af luft til pistol
(5) Luftindlgb (11) Breendgas tilfgrsel (16) Tradstand
(6) Braendgas indlgb (12) Metalsprgjte pistol (7) 1t flowmeter rgr
(7) Braendgas udlgb (13) Lyn-kobling til tilslutning | (18) Braendgas flowmeter rgr

af ilt til nictnl
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KAPITEL 3
DRIFT OG VEDLIGEHOLDELSE AF TILBEH@R
ANVENDT SAMMEN MED Z-JET 2 PISTOL

FLOWMETER ENHED

Anbefalinger

- Rgrene pa flowmeter enheden bgr ikke udszettes for hgjere tryk end 4 bar, da dette
vil svaekke dem.

- Hvis gummislangerne pa noget sted i systemet skal afmonteres efter drift af pistolen,
skal man dabne hanen pa Z-JET 2.

Under hele processen af denne operation skal cylindrene veere lukkede. Hvis dette ikke er

tilfeeldet, vil det ophobede tryk i rerene forarsage en pludselig stigning af kuglerne i flowmeteret
og svaekkelse af sidstnaevnte ved stgd af kuglerne mod glasrgrene.

TRYKREDUKTIONS-VENTILER
(Ilt, gas, trykluft)

Hardfgrheden af disse komponenter betyder ikke, at der ikke skal tages de forholdsregler,
som sadvanligvis tages ved anvendelse af den type apparater.

Et-grebs reduktions-ventiler er anbragt ved udlgbet pa cylinder koblingerne og pa
flowmeter panelet.

SNMI har konstrueret en praecis flowmeter enhed til en bedre drift af metalpistolen.

a. llt reduktions-ventiler

Det er forbudt at smgre ilt-samlingerne, ilt kan forarsage hurtig forbraending af fedt.

| koldt vejr kraever driften af Z-JET 2 installationen specielle forholdsregler.

b. Lufttryk reduktions-ventil

Lufttryk reduktions-ventilen kontrollerer det tryk, som luftkompressoren forsyner
anlaegget med.

For at trykreduktions-ventilen kan reagere korrekt, bgr der veere tilstraekkeligt overtryk.
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Denne trykreduktions-ventil absorberer 0.7 til 0.9 bar. Hvis der benyttes et 4.5 bar tryk til
pistolen, bar trykket i kompressortanken ikke falde til under 5.4 bar.
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For at undga fremmedlegemer fgrt gennem rgrene er der anbragt et filter ved indlgbet pa
trykreduktions-ventilen. Den kan veere tilstoppet og hindre luftpassage. Kontrollér denne af
og til.

LUFTKOMPRESSOR

Det er tilradeligt at benytte en 50 Nm?3/time — 6 bar trykkompressor (8 hk) C udgangseffekt til en
35 Nm3/time pistol luftstrgm.

Dersom der er stor afstand mellem kompressor og pistol, bgr udgangseffekten for
kompressoren forgges for at opveje tab.

Hvis der er tale om et fastgjort udstyr, er det tilradeligt med et lige r@rsystem.
Rérbgjninger bgr have tilstreekkeligt stor radius og ingen indsneaevringer. Rgrdiameteren bgr

ikke vaere mindre end 20 mm (3/4” 20-27) mellem kompressoren og trykreduktions-ventilen.

RORFORING/SLANGER

a. Anbefalinger

De 9 x 16 slanger, som forbinder flowmeter panelet med pistolen, bgr ikke overskride
en leengde pa 10 m.

b. Filtrering

Hvis den kompressor tilfgrte luft indeholder urenheder (vand, olie), bgr et filter
obligatorisk installeres.

Operatgren bgr altid erindre sig, at det filter, som SNMI har forsynet anlaegget med,
ikke udelukker installation af si/udskiller ved udlgbet pa kompressoren, hvis
kompressoren indeholder olie, fuldender filteret simpelt rensning af luft.

Det kan staerkt anbefales at installere en kgleanordning ved udlgbet pa kompressoren.
Filteret bgr anbringes sa langt borte som muligt fra kompressoren, da det er mere effektivt,

hvis den luft, som skal filtreres, er kold.
Filteret bgr installeres i den retning, der er angivet af pilen, som er anbragt pa dens beholder.
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KAPITEL 4
TZANDING OG DRIFT AF Z-JET PISTOL

Regulering af tradfremfgring

- Forbind de tre luft- og gasslanger med pistolen.

- Indstil motor kontrolhanen og blaesehanen pa position ABEN.

- Indstil lufttrykket (i overensstemmelse med angivelser pa indstillingspanelet), motoren
gar sa i gange med at rotere.

- Tradrullerne, som er adskilte, fgrer traden ind i pistolen.

- Luk motor kontrolhanen.

- Luk tradrullerne ved at indstille kontrolgrebet pa spaendt position.

Indstilling af gasser

- Monter pistolen med korrekte dyser til den valgte traddiameter.
- Abn for luft, gas og ilt tilfgrsel og sgrg for, at der ikke er udsivning.

Nu er det kun ngdvendigt at indstille de forskellige sprgjteparametre.

Det er bedst at udfgre disse procedurer teet ved en udsugningsboks (min. hastighed 0.5
m/sek.).

De forskellige indstillinger er foretaget pa indstillingspanelet i henhold til oplysningerne
pa traddiagrammerne.

1) Indstil acetylen trykket pa 1.2 bar OBLIGATORISK (eller propan pa 3 bar) ved hjzelp af gas
trykreduktions-ventilen, samtidig med at den tilsvarende trykmaler kontrolleres.

2) Indstil ilt trykket pa 4 bar OBLIGATORISK med ilt trykreduktions-ventilen, samtidig med at
den tilsvarende trykmaler kontrolleres.

3) Anbring grebet pa ”helt aben” position.

4) Indstil kuglehgjderne, som anbefalet for den valgte trad ved hjalp af henholdsvis nale-
ventil skruerne til ilt og gas udgangs-regulatorerne.

5) Anbring grebet i "lukket” position.

Taending og start

- Fgrentradindibraenderen.

- Kontrollér at der er komprimeret luft til stede.
- Anbring grebet i lodret position (kontrolblus).
- Antzend ved udlgb af luftdyse.

- Beveeg langsomt og gradvist grebet.
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Kugle hgjderne bgr derefter veere overfor “forud-indstillet” position.
Abn motor kontrolhanen for at seette tradfremfgringen i gang. Operatgren kan vaelge
at standse tradfremfgringen uden at slukke for braenderen.
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- Hvis kuglerne er i forskellige hgjder, skal ilt og gas ndleventil skruerne genindstilles en
smule.

Nar positionen er indstillet i overensstemmelse med indikationerne i manualen, kan
rotationshastigheden pa tradrullerne bedre justeres ved at benytte den riflede knop, somer
anbragt pa kontrolhanen.

Drift af Z-JET 2 pistol

Drift: Ved drift af pistolen er det ngdvendigt at kontrollere positionen pa kuglerne pa
flowmeteret. Hvis der registreres et fald af kuglerne pa de graduerede rgr,
kontrolleres cylindrene, og der kontrolleres, at gasdyse hullerne ikke er tilstoppede.

Nedlukning: For at lukke pistolen ned drejes fordelingshanen fra aben til lukket
position, samtidig med at motoren standses.
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KAPITEL 5
GASINDSTILLING PANEL1018

Gasindstillings panelet (REF 11001018) grupperer de tre kredslgb (luft, gas og ilt) pa dets front.
Det omfatter:

- Entrykreduktions-ventil,

- Entrykmaler

- En flowmeter enhed med en regulator tilpasset nedstrgm. Den er konstrueret til nemt
og direkte at aflaese udgangseffekten pa den kurve, der svarer til den gas, der er brugt
ved konstant tryk.

Flowmetrene er den “variable” type, i hvilken maleflyderen bevaeger sig fra bund til top i et rgr og
kommer ud i enden af toppen.

Flyderen bevaeger sig op eller ned alt efter variationer i udgangseffekten. Den er kun
regelmaessig nar tyngdekraften og pres fra vaeskerne er ens og annullerer hinanden. Denne
balance angives ved en indstillet vaeskehastighed.

Da udgangseffekten afhanger af hastigheden gennem strgmsektionen, er det nemt at definere
den virkelige udgangseffekt, der gar igennem enheden fra positionen af flyderen, eftersom
omradet med ringsektionen er kendt.

FLOWMETER ANVENDELSE

Kuglestanden aflaeses modsat deres centrum. De veerdier, som er foreskrevet i diagrammerne,
er nominelle vaerdier. Faktisk kan fglgende faktorer forarsage en smule a&ndring af
udgangseffekten:

- bearbejdningstolerance pa pistol kredslgb,
- tolerance i trykreduktions-ventil kalibrering,
- tolerance i kalibrering af flowmeter rgret.

Flowmetrene, som udggr installationen, er forsynet med en trykregulator nedstrgm. Arbejdet
bliver dermed gjort under konstant tryk. Man skal simpelt hen bruge regulatoren til at vise
kuglestanden.
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En graf angiver gjeblikkeligt vaerdien pa de forskellige gas udgangseffekter ved et givent tryk, som
er obligatorisk:

o -ilt 4.0 bar relativt
e -acetylen 1.2 bar relativt
e -propan 3.0 bar relativt
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Herefter kan man finde flydediagrammerne for de forskellige gasser ved konstant tryk.

Vaskeindlgb og —udlgb er placeret underneden, undtagen luftindlgbet, som er pa hgjre side
af panelet.

Alle rgr er lavet af rustfrit stal pa gaskredslgbet, og udstyret er affedtet forilt.

BESKYTTELSE
Som pabudt af loven fordrer dette udstyr hgrevaern til det personale, som benytter det.

Desuden er det ngdvendigt for operatgren at bzere gjen- og handbeskyttelse
(svejsebriller, handsker).
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TRAD-UDRETTER

Denne er beregnet til at rette traden.. Spolet trad har en krumning, som delvis opretholdes
ved passage gennem pistolen. Som resultat heraf smelter den ikke i centrum af flammen, og
dette medfgrer fejlagtig smeltning og fald i effektivitet.

De riflede hjul pa denne anordning kan justeres i forhold til tradmaleren og den kraft, der matte
vaere ngdvendig til udretning. Sidstnaevnte bgr vaere steerk nok for at veere effektiv, men heller
ikke for staerk, da dette vil forarsage reduktion i tradfgdningen.

CYLINDERKOBLING

Gasleverandgrer anbefaler, at man ikke overskrider en strgm af acetylen pa 800 til 1000
Nliter/time pr. cylinder og for propan 442 N1liter/time pr. cylinder. Da udgangseffekten pa

pistolen ofte er hgjere end disse vaerdier, bgr cylindrene monteres med koblinger (ilt, propan,
acetylen koblinger).
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KAPITEL 6
ARSAG TIL FEJLDRIFT

A. TILBAGESLAG

a) Tilbageslag

Ved taending eller under drift lukker pistolen somme tider blokken ned med et bang.
Flammen er ikke rigtig dget ud men er blevet fgrt opstrgm i gas mixerblokken og gassen
fortseetter med at braende. Dette faanomen kaldes “tilbageslag”. | tilfeelde af tilbageslag
bor fglgende hurtigt ggres:

ADVARSEL:

- Luk for hanen (risiko for gdelaeggelse af breender).

- Lukfor ilt cylindrene (vigtigt),

- Luk for gas cylindrene.

- Abn for forsyningshanen for at kgle braenderen ned.

- Fjern dyseholderen og luftdysen.

- Rens braenderen (se vedligeholdelsesparagrafen)

- Kontrollér gas mixerblok pakningerne.

- Hvisingen dele er beskadigede, samles delene igen og der taendes pa ny.

b) Grunde til tilbageslag

- En af delene af braenderen er ikke blevet installeret

- Der er ikke opnaet teethed

- Hanen er blevet dabnet for hurtigt ved taending

- Dyserne er snavsede

- Lufttryk er for hgjt

- Trykreduktions-ventil medfgrer vibrerende gasstrgm

- Regrene er tilstoppede af fremmed materiale, eller snavsede, beskadigede, etc.

TANDING ER UMULIG

a) Teending umulig

Hvis den komprimerede luftstrgm er for staerk, er det umuligt at opna en flamme.

- Kontrollér stremmen af alle gasser og forsyn breenderen med en afbalanceret blanding.
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- Undersgg slangerne fra trykreduktions-ventilen til pistol udlgbet.
- Kontrollér for korrekt drift af kontrol- og maleinstrumenter.
- Aflaes gastryk pa trykreduktions-ventilen omhyggeligt.
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- Kontrollér for praecis visning af strem pa flowmeter rgrene, som beskrevet
i indstillingstabellerne i denne manual.
- Kontrollér braenderens dele.

b) Tilstoppet braender

Det er meget ofte forkert smeltning af traden, der tilstopper breenderen. Traden smelter i
kammeret i breenderenheden, hvis indre flader daekkes med fine partikler, som klumper sig
sammen. Det er en kritisk tilstand at rense branderen, hvilket medfgrer skade, dersom ikke
alle ngdvendige sikkerhedsforanstaltninger overholdes (se kapitel "vedligeholdelse af
braenderen”).

c) Darlig tradbeskaffenhed

Nogle trade kan vaere ud af form ved drift. Fgr de fgres ind i pistol tradstyret, bgr de rettes
ud uden at @&ndre diameteren. En bulet trad vil medfgre unormal traethed i fgde- og
drivmekanismerne.

- Hvis trddsammensmeltningen ikke finder sted i flammecentret, s&endres sprgjtekvalitet.
- Veerisaer omhyggelig ved handtering af metaller med lave smeltepunkter.

d) Tradstgrrelse passer ikke dyser

Det er vigtigt at installere en braender pa pistolen, som svarer til diameteren pa den trad,
som benyttes.

- Man bgr rette sig efter de forskrifter, som er angivet i tabellerne i betjeningsvejledningen.
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KAPITEL 7
FOREBYGGENDE VEDLIGEHOLDELSE AF Z-JETPISTOL

De forskellige dele af Z-JET 2 pistolen er forarbejdet praecist og bgr opbevares omhyggeligt.

A. VEDLIGEHOLDELSE AF BRENDER
Forkert opbevaring af breenderens dele vil medfgre forringelse af arbejdsfladerne og
vanskeligheder i samlingen eller drift af pistolen. Udlgbene i gashullerne kan tilstoppes.
Dette synligggres ved fald i flowmeter kuglerne.
Derfor forsyner SNMI hver gasdyse specielt med kalibreringsnale (se reservedelsliste). Det er
obligatorisk at indfgre disse ndle gennem den modsatte ende af gasudlgbet for at undga at

udvide dette.

SNMI leverer ogsa specielle malere til mixer 5220 og 5221. Det anbefales at rense
braenderen én gang om ugen.

a. Vedligeholdelse af tradstyr

Front tradstyret har tre periferiske huller, som leder luft direkte til traden. De bgr
jeevnligt renses med en 0,9 mm nal.

b. Vedligeholdelse af luftdyse

Ved drift af pistolen bgr luftdysen ikke blive snavset. Hvis den imidlertid bliver belagt med
metal (pga. forkert taending), bgr den renses uden andring af udlgbsdiameteren. Dette er
yderst vigtigt.

c. Vedligeholdelse af hane

Hanens mekaniske dele (knastaksel, stempler) ma holdes meget rene og meget let
smurt (silikone fedt).

d. Smering af Z-JET 2 pistol

Afhaengig af hyppigheden af drift vil det vaere ngdvendigt at smgre de mekaniske
komponenter af Z-JET 2 periodisk uden at overdrive. Som regel bgr oliebeholderne fyldes
op hver maned gennem smgrehullerne pa de to 5064 skruer.

e. Vedligeholdelse af tradruller
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- For at undga overdreven tilsgling af tradfremfgrings rullerne, anbefales det at bgrste
dem jeevnligt.
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KAPITEL 8
SPECIALUDSTYR

A. VINKELDYSE

En sprgjtestrdle i en vinkel med pistolens centerlinie kan opnas ved at anvende en dyse,
der specielt er konstrueret af SNMI, og som salges til tilsvarende traddiametre. Denne
dyse anvendes hovedsageligt med forlaengerstykker.

B. FLADDYSE

I nogle tilfeelde kan det vaere en fordel at metallisere med en dyse, som giver en bredere
strale og deekker fladerne, som skal behandles, hurtigere. Dette tilbehgr kaldes en fladdyse.
Den fremstilles og szelges af SNMI til tilsvarende traddiametre.

C. FORLENGERSTYKKER

Disse forlaengerstykker er beregnet til at metallisere indvendige boringer, som pistolstralen
ikke kan na. Der fgres tre forskellige leengder: 330 mm — 660 mm — 1000 mm.

Hver iszer af disse er sammensat af en samling, placeret ved udlgbet af breenderenheden i
stedet for braenderen, som er sikret for enden af forlaengerstykket.

BEMZRK: Glem ikke — pa luftdysen - at udskifte tradstyr 5230 med et specielt
2427 tradstyr, som leveres sammen med forlaengerstykket.
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KAPITEL 9
REFERENCELISTER TIL Z-JET PISTOL

REFERENCELISTE — PISTOL RESERVEDELE MEKANISME —

TRADF@RING — RIFLEDE HJUL
(se samlingstegning pa side 23)

17005014 2 Lejer 7x 19

17005015 2 Lejer 5x 16

17005016 2 lejeholder

17005017 2 tandhjul 25

17005018 2 aksel for tradrulle
17005019 2 tappe

17005020 1 aksel

17005024 1 0-ring

17005025 1 pres-tap

17005027 2 riflet hjul spaendfjedre
17005028 1 skruestyr

17005029 1 skruestyr

17005030 1 fieder reguleringsskrue
17005031 1 fordaeksel pakning
17005034 1 topdaeksel

17005036 2 skruer

17005037 2 skruer

17005038 2 tradruller

17005039 2 megtrikker

17005064 1 smgreskrue

17005065 1 tradstyr

17005066 1 fieder

17005067 1 mellem tradstyr diameter 2
17005068 1 mellem tradstyr diameter 3
17005069 1 fieder tradstyr
17005070 1 rerring til 2.724
17005084 1 udvendig bgjle
17005085 1 indvendig bgjle
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MEKANISME (fortsat)
(se samlingstegning)

17001002 1 pistolhus

17001004 1 frontleje

17001005 1 metrik

17001007 1 0-ring

17001009 1 spidshjul 9 teender

17001014 1 snekke (1006) + "tap” (1041)
17001018 1 bagleje (1008) med pakning (1040)
17001026 1 oliebeholder fikserskrue

17005015 2 lejer

17005064 1 smgreskrue
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TRYKLUFTDRIFT
(se samlingstegning)

17001037 1 komplet luftmotor:
17001010 1 stator
17001013 1 rotor 9 teender
17001015 1 frontleje
17001016 1 front lasering
17001017 1 spandring
17001021 1 0-ring
17002841 1 frontleje
17005139 4 lameller
17005144 1 bagleje
17005145 1 kugleleje
17005146 1 baglasering
17005147 1 lukkeskrue
SM@RING

(se samlingstegning)

17001022 1 oliebeholder
17001025 1 skrue
17002232 1 0-ring
170050024 1 0-ring
ILT/GASFORBINDELSE
(se samlingstegning)
17001029 2 O-ringe
17001030 1 gasnippel (links-gevind)
17001031 1 ilt nippel (ret-gevind)
17001032 1 luftstop ventilskrue
17002255 1 O-ringe
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TRYKLUFT STYRING
(se samlingstegning)

17001020 1 krop (1034) med “rondel” (1042)
17001036 1 ekstraktionsring
17005071 1 reguleringsskrue
17005072 1 luft reguleringsknap
17005073 1 luftskrue

17005074 3 kugler

17005075 1 holdering

17005076 1 ring

17005077 1 stift

17005078 2 O-ringe

17005080 1 regulerings-handgreb
17005082 1 blokeringsskrue
17005211 1 0-ring

17005212 2 O-ringe

17006250 3 fikseringsskruer

REFERENCELISTE —BRANDER
BRANDER BLOK — HANE —FORDELERENHED

17005024 3 O-ringe

17005036 4 fikseringsskruer
17005074 1 positionskugle
17005191 1 braenderblok
17005194 1 ventilhus

17005195 1 knastaksel

17005196 1 gummi pakning
17005197 1 spandeskive
17005198 1 handgreb

17005199 1 motrik

17005200 1 luftstempel

17005201 1 acetylen stempel — gas han
17005202 1 acetylen stempel — hun
17005203 1 ilt stempel

17005204 1 fieder

17005205 1 membran

DANMARK
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17005206 2 braenderblok fikseringsskruer (top)



17005207 2

BRANDERDELE

17005210
17005211
17005212
17005213
17005214
17005220
17005221
17005230
17005231
17005241
17005320
17005330
17005340
17005420
17005430
17005440
17005520
17005530
17005540

CLEMCO

DANMARK

braenderblok fikseringsskruer (bund)

lille bag O-ring

mellem bag O-ring

stor bag 0-ring

stor front O-ring

lille front O-ring

acetylen mixer

propan mixer

tradstyr diameter 2 — 3
tradstyr diameter 4
automatisk luftdyse fjeder
front tradstyr diameter 2

front tradstyr diameter 3

front tradstyr diameter 4
gasdyse diameter 2

gasdyse diameter 3

gasdyse diameter 4
automatisk luftdyse diameter 2
automatisk luftdyse diameter 3
automatisk luftdyse diameter 4
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UNDER —SAMLINGER
(se samlingstegning)

17005278
17005272
17005273
17005274
17005275
17005276
17005277
17006120
17006130
17006140

DELE

Referencer efterfulgt af en
stjerne (se samlingstegning)

17005220
17005221
17005230
17005231
17005240
17005241
17005320
17005330
17005340
17005420
17005430
17005440
17005520
17005530
17005540
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pose med 10 szt med 5 gas mixerblok O-ringe

knastaksel komplet

hus med fastggringsskruer
gasstempel komplet

pose med 10 membraner

braenderenhed med fikseringsblok
pose med braenderenheds pakninger

diameter 2 braender komplet
diameter 3 braender komplet
diameter 4 braender komplet

acetylen gasmixer blok

propan gasmixer blok
diameter 1.5, 2, 3 tradstyr
diameter 4,5 tradstyr
automatisk luftdyse holder
automatisk luftdyse fjeder
diameter 2 front tradstyr
diameter 3 front tradstyr
diameter 4 front tradstyr
diameter 2 gasdyse

diameter 3 gasdyse

diameter 4 gasdyse

diameter 2 automatisk luftdyse
diameter 3 automatisk luftdyse
diameter 4 automatisk luftdyse
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REFERENCELISTE TIL FORLEANGERSTYKKERUNDER-SAMLINGER

(se samlingstegning)

17002429
17005278
17011303
17011306
17011310
17005283

DELE MED STJERNE
(se samlingstegning)

17002427
17005220
17005221
17005240
17005241
17005320
17005330
17005340
17005420
17005430
17005440
17005720
17005730
17005740

skruenggle 35

pose med 10 saet med 5 gas mixerblok pakninger
330 mm forlaengerstykke

660 mm forleengerstykke

1000 mm forleengerstykke

pose med bagpakninger

tradstyr

acetylen gasmixer blok

propan gasmixer blok

automatisk luftdyse holder
automatisk luftdyse fjeder

diameter 2 tradstyr

diameter 3 tradstyr

diameter 4 tradstyr

diameter 2 gasdyse

diameter 3 gasdyse

diameter 4 gasdyse

diameter 2 vinkel automatisk luftdyse
diameter 3 vinkel automatisk luftdyse
diameter 4 vinkel automatisk luftdyse
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17001315 — VARKT@ISKASSE LISTE

11001430
17001028
17001039
17001697
17001702
17001706
17001883
17002331
17002333
17002455
17002471
17002481

17002482
17002820
17002822
17002865
17002867
17003717
17003749
17005149

PR R RRRRRRRRR

R R R R RRRR

hgrevaern

beholder med rgrring 17001027
leje aftraekker 17005015
fedttube

diameter 4 mm sekskant nggle
diameter 3 mm tradstyr dorn
diameter 3 mm sekskant nggle
diameter 6 mm sekskant nggle
diameter 4 mm tradstyr dorn
gasmixer aftraekker

gasdyse kalibrerings enhed
acetylen gasmixer kalibrerings enhed

eller

propan gasmixer kalibrerings enhed
10 x 12 flad nggle

diameter 2 mm sekskant nggle
stopnggle

gastender

pistol stgttekrog

rgrnggle

motor aftraekker
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KAPITEL 10
FLAMMESPR@JTEPARAMETRE
ACETYLEN GAS

tradmal |hastighed |sprgjte | lufttryk [ilttryk acetyle kuglehgjde
Metal t vaegt n tryk

mm m/mn kg/time |bar bar bar ilt acetylen

2 6,20 8,4 mellem 30 46
zink 3 5,30 16,2 404,55 |4 1,2 44 57

4 4,20 22,8 46 61
aluminium 2 4,30 2,2 mellem |4 1,2 33 40

3,40 3,9 40g4,5 44 57

2 4,20 4,4 30 46
alu/zink 3 3,50 8,5 5 4 1,2 44 57

4 2,70 11,5 46 61

PROPAN GAS

Tradmal | hastighed | volume |lufttryk |ilttryk propantryk kuglehgjde
metal mm m/mn kg./time |bar bar bar ilt propan

2 6,20 8,4 60 22
zink 3 5,30 16,2 5 4 3 85 35

4 4,20 22,8 84 37
aluminium |2 4,30 2,2 5 4 3 60 22

3 3,40 3,9 85 35

2 4,20 4,4 60 22
alu/zink 3 3,50 8,5 5 4 3 85 35

4 2,70 11,5 83 37




Vi henviser til fglgende publikationer vedr. metalsprgjtning:

Arb. Min. bekendtggrelse 540, 2. sept. 1982:
"Bekendtggrelse om stoffer og materialer"

AT-meddelelse nr. 2.09.2, 1984:
"Vejledning om svejsning m.v."

Arb. Min. bekendtggrelse nr. 1163, 16. dec. 1992:
"Bekendtggrelse om faste arbejdssteders indretning"

Arb. Min. bekendtggrelse nr. 746, 28. aug. 1992:
"Bekendtggrelse om brug af personlige veernemidler"

Arb. Min. bekendtggrelse nr. 651, 23. juli 1992:
"Bekendtggrelse om sikkerhedskrav m.v. til personlige veernemidler"

Arb. Min. bekendtggrelse nr. 1182, 18. dec. 1992:
"Bekendtggrelse om arbejdets udfgrelse"

AT-meddelelse nr. 2.09.3, 1984:
"Vejledning om maskinel plasmaskaring"

AT-meddelelse nr. 2.09.4, 1988:
"Manuel plasmaskaering"

AT-meddelelse nr. 3.02.5, 1989:
"Vejledning om arbejde med stoffer og materialer"

AT-meddelelse nr. 4.09.1, 1990:
"Andedraetsvaern"

AT-meddelelse nr. 4.09.3, 1985:
"Vejledning om gjenveaern"

AT-meddelelse nr. 4.09.7, 1992:
"Andemiddelluft"

AT-anvisning nr. 4.2.1.1, 1991:
"Sandblaesning"



